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Pfed montaZi se seznamte s témito navody k obsluze. Zaroveii disledné dbejte vSech platnych provoznich,
instalagnich a bezpeénostnich predpisi.

Zékladni poZadavky na provoz:

- soustroji nesmi bézet na sucho déle nez 2 sekundy
- pi provozu musi byt dodrZen smysl otaéeni
- elektromotor musi byt za provozu ponofen do Eerpané kapaliny

1.0 VSEOBECNE UDAJE

1.1 Rozsah platnosti

Ndvod k obsluze a montéZi plati pro jednovietenové
ponorné kalové Cerpadlo typu EFRU s vykonovymi
tdaji podle ,, Technického listu®.

1.2 Pouziti

Tento spotiebi¢ neni uréen pro pouZivani osobami

(vEetné déti), jimZ fyzicka, smyslova nebo mentalni

neschopnost ¢i nedostatek zkuSenosti a znalosti za-
braiiuje v bezpeéném pouZivani spotiebice, pokud na
né nebude dohlizeno, neho pokud nebyly instruovany
ohledné pouziti spotiehie osobou odpovédnou za
jejich bezpe€nost. Na déti by se mélo dohliZet, aby
se zajistilo, Ze si nebudou se spotfebi¢em hrat.

1.2.1 Klasifikace podminek prostiedi

[Pozort] /N

Soustroji je uréeno pro prostory bez nebezpeéi vybu-
chu! NELZE JE POUZIT V PROSTREDI S NEBEZPEGIM
VYBUCHU!

Cerpadlo ve standardnim provedenf je ur&eno k &er-
pani a dopravé znecisténych vod, mocuvky, splaski,
surovych odpadnich vod a hustych kalu s obsahem
dlouhovldknitych latek a pevnych Eéstic (max. veli-
kost pevnych ¢éstic podle ddaju v, Technickém listu®
pfisludné velikosti Cerpadla).

Neni vhodné pro Cerpani kapalin obsahujicich vice
nez 0,5 % oleje a kapalin s obsahem pisku nebo
jinych abrazivnich ¢astic. Pro éerpani zaolejovanych

kapalin nad 0,5 % oleje je nutno pouZit specialni

jakost pryZe statoru.

1.2.2 Zpusob provozu i
Druh zatiZeni S1, S4 - 60 %, 10 cyklu/hod. podle CSN
EN 60 034-1 (IEC 34-1).

1.2.3 Technické tdaje
Zékladni technické ddaje jsou uvedeny v ,Technickém
listu“ pfislusné velikosti ¢erpadla.

1.2.4 Hluénost

Ekvivalentni hladina akustického tlaku A ve vzddlenosti
1 m od povrchu agregétu (pfi pouZiti vdhového filtru
A) nepfesahuje hodnotu LPA= 70 dBa.

1.2.5 Nepfipustné zpisoby pouZiti
- Cerpadlo nesmi Cerpat jiné kapaliny neZ vodu

- Cerpadlo nesmi byt pouZito v prostfedis nebezpe¢im
vybuchu

- Cerpadlo nesmi Cerpat vodu s obsahem kyselin,
louhd, uhlovodiku, morské vody, chemikdlii a pod.

- Cerpadlo nesmi pracovat nasucho, nebo s opacnym
smyslem otaCeni

- Cerpadlo svym ndzvem, konstrukci a pouZitim sta-
novenym v kapitole 1.2 maji vymezeny jednoznacny
licel pouZiti a z hlediska bezpe¢nosti se nepfedpo-
kldda jejich pouZiti pro jiny ucel a to ani védomé,
nahodné nebo neznalostné

1.3 Rozsah dodavky

Cerpadlo se doddvd v zakladnim nebo v jiném mate-
ridlovém provedeni (je rozliSeno trojcislim na konci
typového oznaceni - tzn. zménovym Cislem), podle
tabulky v, Technickém listu*“:



1.4 Udajovy Stitek cerpadla
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2

L2

SIGMA 1868 spol. s r.0.
LUTIN

Ce

- Dopravni tlak

- Pfikon soustroji O.

DA ]

A

- MaximdlIni dopravni vy$ka

MPa][Py, kW

3‘1@/ '
F

- Otacky

mlln,__ /min|[=5]|_C N

OO~ O~ WwhN —

- Maximdlni provozni hloubka

MADZ IN CZECH REPUBLIC

10 - Maximélni teplota kapaliny y

AN

11
12

13

- Rok vyroby
- Zemé puvodu
- Znacka shody

/

MW

1.5 Typovy kli¢
Vyznam uddvanych znaceni
11/4¢

svétlost vytlatného hrdla |

EFRU -

16 - 8 - GU - 080

oznadeni typové fady
prutok v cm?® na 1 otacku vietena

max. manometricky tlak ve vystupnim prufezu ¢erpadla v barech

materidlové provedeni ¢erpadla

GU -

(soucdsti, které pfichézeji do styku s Cerpanou kapalinou, jsou z chromniklové nerezové oceli)

zménoveé ¢islo
prvni €islice - tdaje o elektromotoru

druhd Cislice - smysl| otaCeni + typ konstrukéniho provedeni

treti Cislice - materidlové a konstrukéni varianty

viz. tabulka ,Materidlové provedeni v , Technickém listu®

0 - tfifdzovy elektromotor
4 -9 - smysl otéceni vlevo
0 - pryZ jakosti NR

1 - pryZ jakosti NBR

2 - pryZ jakosti EPDM

1.6 Adresa vyrobce, zaruéni a servisni
opravny

SIGMA 1868 spol. s.r.o.
ul. Jana Sigmunda
783 50 LUTIN

2.0 BEZPEGNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladni pokyny, které
je nutno dodrZet béhem provozni instalace, provozu a
tdrzby Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby pfislugni
odpovédni pracovnici a obsluhujici osoby si pfed
zahdjenim provozni instalace a uvedeni Cerpadla do
provozu jeho text dukladné procetli. Je rovnéZ nutné,
aby ndvod k obsluze byl v misté provozni instalace
Gerpadla neustale k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné
bezpe€nostni pokyny uvedené pod timto bodem pro
bezpetnost, ale také veSkeré specifické bezpecnostni
pokyny, uvedené pod ostatnimi zakladnimi body.

Bezpecnostni pokyny obsaZené v tomto ndvodu k
obsluze, jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni
bezpetnosti, jsou oznateny symbolem

nebo v pfipadech zahrnuijicich elektrickou bezpetnost
symbolem

Bezpecnostni pokyny, které musi byt vzaty v tvahu z
duvodu bezpecného provozu €erpadla nebo Cerpaciho

soustroji, jsou oznaCeny ndvéstim
POZOR!



Bezpe€nostni pokyny, jejichZz nedodrZeni by mohlo
ohrozit kvalitu Zivotniho prostfedi jsou oznaceny
symbolem

2.1 Analyza zbytkovych rizik:

Cerpadlo je na sani opatfeno fezacim nozem a kruhem.
Proto je potfeba respektovat bezpecnostni upozornéni
uvedend v kapitole 5.1. P¥i jakékoliv manipulaci s Cer-
padlem je nutno zkontrolovat jeho odpojeni od sité a
souCasné zamezit jeho neoCekdvanému zapnuti.
TotéZ plati pfi pohybu obsluhy v jimce, ve které je
Cerpadlo nainstalovdno.

Rizikem je nebezpeti pofezéni o fezaci nuZ a kruh a to
i za klidu Cerpadla.

3.0 DOPRAVA, BALENI
A SKLADOVANI

3.1 Doprava

Cerpaci soustroji jsou b&Zné dopravovana dréhou
nebo ndkladnimi auty. Pfi dopravé musi byt Cerpaci
soustroji zajisténo tak, aby nemohlo dojit k tirazu osob,
poSkozeni vyrobku ¢i dopravniho prostfedku.

3.2 Baleni

Baleni Cerpaciho soustroji se béZné neprovadi, jen pfi
pozadavku zdkaznika v objednédvce. Cerpaci soustrojf
ma pfi expedici zaslepeno hrdlo vytlatného télesa,
aby se zabrdnilo vniknuti ne€istot do vnitfniho protoru
Gerpaciho soustroji.

3.3 Skladovani, konzervace

U Cerpaciho soustroji (v pfipadé, Ze elektromotor
neni napinén vodou) muZze byt teplota pfi skladovani
v rozmezi od -8 'C do +40 C.

Soustroji uréend ke skladovani musi mit pryzovou viozku
statoru nakonzervovanou (napf. glycerinem, silikonovou
vazelinou, popfipadé jinymi pfipravky k oSetieni pryze)
a musi byt chranéna pred pfimym sluneénim zéfenim,
nahlymi zménami teploty, neistotami a chemickymi
vlivy. Nejméné 1x za rok je nutno prekontrolovat stav
konzervace statoru. Maximalni doba skladovéni dilcii z
pryZe jsou 3 roky ode dne vyroby. V mistnosti, kde jsou
soustroji uskladnéna, nesmi byt spoletné kaucukové
roztoky, motorova paliva, mazadla, kyseliny a jiné che-
mikalie, které svymi vypary narusuji pryzové soucasti.

4.0 POPIS VYROBKU A JEHO
PRISLUSENSTV

4.1 Seznam hlavnich dila soustroji
Seznam hlavnich dilcu soustroji je uveden véetné
sestaveni ¢erpadla v ,, Technickém listu*.

4.2 Funkce soustroji

Cerpadlo pracuje tak, 7e ¢erpana kapalina je spolu se
sedimentem rozcefena michadlem (3340) vldknité
Céstice v kapaliné jsou rozmélnény v fezacim zafizeni
pos. 2215.1; 2215.2) a obtokovou trubkou (9219)
je nasdvana do télesa (1200). Otacivy pohyb hfidele
elektromotoru (8100) se prendsi spojkou (7000) pres
spojovaci hfidel (2180) na vieteno (2500). PFi otaceni
vietena v dutiné statoru (1130) se vytvafi uzaviené
prostory, kterymi je kapalina dopravovand z télesa
Cerpadla (1200) do vytlacného télesa (1310). Doddvané
mnoZzstvi je v zasadé zdvislé jen na rozmérech vietena
a otackéch a rozmérech statoru.

4.3 Materialové provedeni

Kovové dily hydraulické ¢dsti, pfichdzejici do styku s
¢erpanou latkou, jsou zhotoveny v zdvislosti na kon-
strukénim provedeni z oceli nebo nerezové oceli. Viz
tab. v Technickém listé.

5.0 UVEDENI CERPADLA
DO PROVOZU

Pred uvedenim do provozu se obsluha musi drZet
nasledujicich pokynu:

[Pozort] /N

- proti nadmérnému vzristu tlaku musi byt soustroji
chranéno vhodnou ochranou elektromotoru a
pojistovacim zafizenim umisténym ve vytlaéném
potrubi;

- smysl otaéeni hridele elektromotoru je vlevo pfi
pohledu od motoru erpadla; je na erpadle vyzna-
¢en Sipkou, musi byt pied uvedenim do provozu
zkontrolovan a za provozu musi byt dodrZen;

- vnitini prostor motoru musi byt pfi provozu napl-
nén Eistou vodou (asi 2 1);

JE NEPRIPUSTNE!

- k regulaci pritoku pouzit Skrtici ventil, protoZe
Skrcenim pratoku se zvySuje protitlak a dochézi k
pretiZeni elektromotoru;



- uvést soustroji do provozu pfi uzavieném vytlag-
ném fadu, nebo béhem provozu uzavfit vytlak.

5.1 Pfiprava cerpadla k provozu

- pred pfipojenim Eerpadla k vytlanému potrubi
odstraiite zaslepovaci zatku z vytlaku €erpadla;

- provedte vnéjSi prohlidku a jeho pfivodniho kabe-
lu

- jestliZe je napajeci pfivod poSkozen, musi byt
nahrazen vyrobcem, jeho servisnim technikem
nebo podobné odborné kvalifikovanou osobou,
ahy se zabranilo vzniku nebezpeéné situace.

- napliite motor dvéma litry Cisté vody otvorem
ve Stitu ponorného elektromotoru, ze kterého se
vySroubuje vzdudnik (6200). Chvili se pockd, aZ
voda zate€e do vSech mist, soustroji se nakloni asi
0 15 tak, aby byl nalévaci otvor v nejvy3sim bodg,
soustrojim zatfeste, aby vzduch mohl Iépe uniknout
a dolijte motor. Po doplInéni se z motoru odlije asi
0,5 dI vody a do nalévaciho otvoru se zaSroubuje
vzdu$nik, z néhoZ je nutno pfed dplnym dotaZenim
vmacknutim vytlacit vzduch.

- nalijte do vytlatného hrdla Cerpadla asi 1/4 | vody
(asi 60 ‘C teplé) a zasunutim vhodného plochého,
Ctyrhranného nebo trojhranného pfedmétu do dutiny
vietena protoCte doleva. Pfedmét odstraiite!

P¥i protaceni musi byt soustroji odpojeno od sité
tak, aby nemohlo dojit ke spusténi ani omylem!
- provedte kontrolu spravného smyslu otaceni
terpadla.
Soustroji postavte do nadoby s vodou a jen kratkodobé
(max. 2 - 3 sekundy) uvedte do chodu.
Zapoijte vidlici kabelu do zasuvky, krétce spustte Cerpaci
soustroji a pozorné sledujte hrdlo ¢erpadla. Vystfikne-li
voda z vytlatného hrdla, znamend to, Ze soustroji je

spravné zapojeno.
rpozor] /AN /N

Pfi nespravném smyslu otaéeni z vytlaéného hrdla
nevytéka voda a je nebezpeti poSkozeni Eerpadla.
V pfivodnim kabelu k elektromotoru je tfeba provést
vzdjemnou zaménu dvou fazi.

Pfi jakékoliv manipulaci s €erpacim soustrojim
(pfenaSeni, protaceni vietene, demontaz) je nutno
odpojit jej od sité a zabranit moZnosti jeho pfipojeni
na sit omylem!

5.2 Montaz soustroji

Soustroji se postavi do Sachty na pevny zaklad (napr.
betonové dno). Soustroji se do Sachty spusti naSrou-
bované a zavé3ené na vytlatném potrubi. Pfivodnikabel

se upevni k vytlanému potrubi PVC pfichytkami.
POZOR!

Je zakazano pouZivat pfivodni kabel k premistovani
soustroji.

5.3 Pripojeni k elektrické siti

Ochrana Cerpadla proti nebezpetnému dotykovému
napéti se zabezpeduje podle CSN 332000-4-41 anorem
pfidruZenych (z hlediska mist nasazeni) a to prevdzné
ochranou samocinnym propojenim od zdroje.

V prostordch, které vyZaduiji zvySenou ochranu se tato
zajisti proudovym chrani¢em, pfipadné doplriujicim
pospojovanim.

Proudovy chranic je tfeba volit se zpozdénim minimal-
né 10ms (oznaceni G, pfipadné S).

Cerpadlo je doddvdno s pevné pfipojenym GtyiZilovym
kabelem.

Pred pfipojenim provést kontrolu spravného otacéeni
terpadla podle kap. 5.1.

Cerpaci soustroji se miZe pfipojit k siti s hodnotami
napéti a kmito&tu shodnymi s tidaji na Stitku elektro-
motoru. Pfipustna tolerance napéti je +6 %.
Soustroji musi byt odpojitelné od sité zafizenim,
které ma rozpojeni kontakti ve vSech pdlech a zajisti
lipIné odpojeni pfi podminkach prepéti kategorie lll.
Toto zafizemi musi byt vestavéno do pevného vedeni
a v souladu s pfedpisy pro vedeni.

Elektromotor musi byt jistén proti nadproudu a
zkratu. Nadproudové jisténi musi byt tfidy spousté
10 A nebo 10 (napi. jisti¢ ESM1-4, nadproudové
relé R102-3, 5 A s predfazenou pojistkou max. 16
AgF apod.). Nejlepsi jisténi se dosahne nastavenim
nadproudového jisticiho prvku na hodnotu skuteéné
odméreného odebiraného proudu v misté nasazeni,
ale nejvySe na hodnotu uvadénou v ,Technickém
listu“ - TECHNICKE UDAJE.

PFiklad zapojeni je na obr. 1a nebo 1b v Technickém
listu.

V mistech, kde hladina vody muZe klesat pod do-
volenou mez (viz. obrazek v ,Technickém listé"“),
musi se €erpadlo chranit vhodnym zafizenim pro
hlidani hladiny s ohledem na éerpanou kapalinu
napf. elektrodovym reguldtorem vysky hladiny,

plovakovym spinatem apod.
|POZOR!

Cerpadlo nesmi béZet nasucho!




Pozndmka:

Nékteré pripady nasazeni Cerpadel mohou vyZadovat
instalaci vystrazného signalizatniho zafizeni (akus-
tického, svételného apod.) pfeplnéni jimky z duvodu
poruchy Cerpadla.

5.4 Montaz elektropfisluSenstvi

MontdZz se provadi podle projektové dokumentace
zpracované pro danou provozné technologickou
jednotku.

Montaz elektropfisluSenstvi musi provadét pracovnik
s pfisluSnou elektrotechnickou kvalifikaci podle
norem a v souladu s mistnimi predpisy!

PF¥i montaZi se musi nadproudové relé nastavit na
jmenovity proud podle kap. 5.3.

Pfi montdZi (pfed zprovoznénim Casti nebo celé tech-
nologické jednotky) se na elektrickém zafizeni provede
kontrola (revize).

6.0 PROVOZ A UDRZBA

Pro zajiSténi bezpe€ného a spolehlivého provozu
Cerpaciho soustroji je tfeba pravidelné kontrolovat
pritomnost ne€istot v odpadni vodé. Ty, které by mohly
zpUsobit ucpéni, zablokovéni erpadla nebo nesprév-
nou funkci ovladaciho zafizen, je tfeba odstranit!

Za provozu nutno sledovat chod Cerpaciho soustroji.
Doporutujeme 1x za pul roku provést prohlidku
vzdu$niku (6200). V pfipadé poSkozeni vzduSniku je
nebezpeci, Ze kalnd voda a necistoty vniknou do elek-
tromotoru. Potom je nutné motor nechat prohlédnout
v servisu. Pokud se zjisti na €erpadle jakdkoliv zdvada,
musi se ¢erpadlo ihned vypnout a zdvadu odstranit -
viz. kap.7.0a7.1.

Zésahy do soustroji v zaru¢ni dob& muZe provadét
pouze smluvni servisni stfedisko - viz. Z&rucni list.

6.1 Cistici kapalina

Pro desinfekci Ize pouZit max. 2,5% Gistici roztok NaOH
nebo max. 2,5% roztok HNO,. Pfipadné pouZitd jina
Cistic kapalina nesmi chemicky pusobit na materidl
Gerpadla a teplota nesmi dlouhodobé presahnout
70°C. Kratkodobé (max. 3 min.) je pro CiSténi povolena
teplota roztoku 85 C.

6.2 Provoz a lidrZzha elektropfisluSenstvi

Zjisti-li se pfi provozu na elektrickém zafizeni neho
terpadle zavada, musi se éerpaci soustroji ihned vy-
pnout. Jakékoliv manipulace a opravy na éerpadle a
pfisluSenstvi se mohou provadét pouze za vypnutého
a zajiSténého stavu!

JestliZe je napéjeci pfivod poSkozen, musi byt na-
hrazen vyrobcem, jeho servisnim tecnhikem nebo
podobné odborné kvalifikovanou osobou, aby se
zabrénilo vzniku nebezpeéné situace.

PFi pravidelnych kontroldch ve lhutdch stanovenych
mistnim pfedpisem (min. 1/2 roku), je tfeba provadét
zejnéma kontrolu zajisténi ochrany pfed nebezpecnym
dotykovym napétim, dotaZeni svorek, méfenfizola€ni-
ho stavu zafizeni R, = 2Q (za studena), normalniho
chodu cerpadla bez nadmérného hluku, chvéni a
odebiraného proudu.

Pravidelné revize se provadéji ve Ihatéch stanovenych
normou pro prisludné prostory a objekty.

6.3 Spusténi a zastaveni ¢erpaciho sou-
stroji

POZOR! /'\ //!\

Spusténi a zastaveni ¢erpadla se provede z mista
obsluhy ovladacem:

- poloha ,I“ - zapnuto

- poloha ,,0“ - vypnuto

Je nepfipusné pred zastavenim ¢erpadla uzavfit
vytlaény fad, mohlo by dojit k poSkozeni €erpadla
nebo elektromotoru.

6.4 Bezpecnost pfi idrzbé

[PozoRt] /\

Upozoriiujeme na zakon o znegiStovani vodnich
toku!

PFi Cerpani chemikalif, splasku, zavadnych kapalin

a pfi demontazi musi byt zachovana osobni hygiena.
PouZivejte ochranné pomiicky a odévy!

6.5 DemontaZ ¢erpadla

POZOR!

P¥i jakékoliv manipulaci s ¢erpadlem, nebo s pohonem
(demontadZ apod.) se presvédcte jestli je soustroji
odpojeno od sité a Ze nemuzZe dojit k jeho spusténi
omylem.



6.5.1 Demontaz a montaz hydraulické
¢asti a dezintegratoru
Smérem doleva vySroubovat stator (1130) i s vytlac-
nym télesem (1310) a stidhnout z vietena (2500). Po
odSroubovani tyF Sroubu upevriujicich téleso Gerpadla
(1200) k elektromotoru, stéhnout téleso i s trubkou
obtoku ze soustroji. DemontdZ vietena a spojovaci
hfidele (2180) provést vysunutim zajiStovacich krouzku
(6544). Vyménit vadny dil a hydraulickou ¢ést smon-
tovat obrdcenym postupem s tim, Ze se dutina statoru
nakonzervuje (napf. glycerinem, silikonovou vazelinou,
popfipadé jinymi pfipravky k oSetfeni pryZe).
Pfi zasouvani trubky do spodniho kolena postupovat
tak, aby se neposkodil pryZovy tésnici ,,0“ krouZek
(4510.3). NuZ dezintegrdtoru (2215.2) Ize demonto-
vat po odSroubovani Sroubu noZe (6570.2) a Sroubu
(6570.1) fezaciho kruhu (2215.1). NuZ z hiidele motoru
stahnout pomoci stahovaku, fezaci kruh vyjmout z osa-
zeni saciho télesa motoru (8100). MontéZ noZe provést
obrdcenym postupem s tim, Ze se pfed nasunutim noZe
na hfidel motoru nasune hadice (6860).
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7.0 PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Cerpadlo bz, doddva malé dopravni mnoZstvi
Cerpadlo b&?, nedodéva kapalinu

Cerpadlo se nerozbéhne

Cerpadlo ma nadmérny piikon

Cerpadlo nadmérné hlugi

PRICINA OPATREN(
X Nedostatek vody ve zdroji, je pfisavan vzduch 1
X Pogkozend pryZové vloZka statoru 2
Opatny chod soustroji 3
X Ucpani sani, Gastetné nebo Uiplné 4
X Opotiebovand hydraulické ¢4st (vieteno + stator) 5
X Netésné vytlaéné potrubi 6
X Vly83i dopravni tlak nez 0,8 MPa 7
X Zlomeny spojovaci hfidel nebo poskozené pryZové spojky 8
X Elektrickd sit je bez proudu 9
X Nadproudové relé je v poruchovém stavu, pfetavené pojistky 10
X Velky presah mezi vietenem a statorem 11
X Zévada v piivodu elektrického proudu ze sité 12
X PoSkozeny elektromotor (motor neb&zi) 13
X X Cerpadlo ucpano usazenymi negistotami 14
Loziska motoru jsou opotiebovana 15
Spojovaci $rouby erpadla jsou uvolngny 16

7.1 Opatieni k odstranéni poruch

PFi poruchdch a zdvadéch Cerpadel se obratte na servisni opravnu uvedenou v zaruénim listé.

VeSkeré zasahy do elektroinstalace véetné tiprav smi provadét pouze pracovnik s pfisluSnou elektrotechnickou

kvalifikaci a to podle platnych norem a v souladu s mistnimi pfedpisy!

V/ pfipadé potiZi pfi spousténi a provozu Eerpaciho soustroji je tfeba podle charakteru zévady uvedené v tabulce

v kap. 7.0 provést opatfeni podle ¢iselného kédu v pravném sloupci tabulky.

OO N O wh =
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. Soustroji umistit niZe, zajistit ochranu pfed béhem soustroji na sucho - maZe dojit ke spaleni statoru.
. Zajistit odbornou opravu, vymeénit stator.

. Neprodlené soustroji zastavit, zménit smér otaceni podle kap. 5.1.

. Neprodlené soustroji zastavit, vytdhnout ze zdroje a vygistit.

. Zajistit odbornou opravu, opotfebované dily vymeénit.

. Opravit tésnéni spoju potrubi, vadné potrubi vymeénit.

. Prekontrolovat celkovy dopravni tlak a odpory ve vytlaéném potrubf sniZit.
. Neprodlené ¢erpadlo zastavit. Zajistit odbornou opravu nebo pouZit nové nahradni dily.
. Informovat se v nejbliz§im sidle rozvodnych zévodu.




10. Po odstranéni pfiCiny vypnuti nastavit relé do pohotovostniho stavu, pojistky nahradit novymi.
11. Zajistit odbornou opravu, vyménit stator.

12. Prohlédnout, opravit.

13. Zajistit odbornou opravu.

14. Negistoty odstranit, umoZnit volné otéceni vietena ve statoru.

15. Zajistit odbornou opravu.

16. Srouby rovnomérné pitdhnout.

8.0 SEZNAM DOKUMENTACE

Spolu s ¢erpacim soustrojim je béZné doddvana tato dokumentace:
- Nédvod k obsluze a montazi Gerpadla
- Zérudnf list

9.0 ZARUKA

Zérucni podminky Cerpadla jsou stanoveny Zaru¢nim listem doddvanym s kazdym Cerpadlem.
V zérucni dobé muZe provadét demontdZ Cerpadla jen vyrobni zdvod nebo jim urené servisni opravny, viz.
Zarugni list.
10.0 SEZNAM TECHNICKYCH
LISTU

NO 00 123.01/1205 1 1/4“-EFRU-16-8-08., 05., 04.

11.0 NAHRADNI DiLY

P¥i objedndvce ndhradnich dilu je tfeba uvést:

- typ Cerpadla vCetné zménového Cisla (posledni trojcisli v typovém oznaceni
- vyrobni ¢islo ¢erpadla

- ndzev soucdsti a ¢islo pozice podle Technického listu

- pocet kusu

Typ Cerpadla a jeho vyrobni ¢islo je uvedeno na Udajovém Stitku, ktery je pfipevnén na Cerpadle.

11.1 Doporugené nahradni dily
Seznam doporucenych nahradnich dilu je uveden v, Technickém listé“.



12.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM

A

Pokyny k nakladani s odpadem vznikajicim v prub&hu Zivotniho cyklu ¢erpadia (ve smyslu §10 odst. 3 zékona ¢. 185/2001 Sb.,
0 odpadech)

1. Domaéci spotiebice

Druh odpadu kéd" | Kategorie” | Zpiisob nakladani
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 Ostatni odpad - vyuZitelny odpad - prostfednictvim
tfidéného sbéru v obcich nutnospfedat 0S0bé
opravnéné nakladat s odpadem
Vyfazené elektrické a 2001 36 0 Kompletni opotfebené elektrozafizeni nutno odevzdat
elektronicke zafizeni - (bezplatng) na misté k tomu urceném (shérném miste).
Cerpadla Nesmi skon&it v komundlnim odpadu!
2. Sougasti éerpadel pro primysl
— T —— "viz. vyhlaska &. 381/2001
Druh odpadu Kaod Kategorie ' | Zpusob nakladani Sh., kterou se vydava Katalog
Odpad 7 elektrického a 160214 0 Ostatni odpad - g"_";f:mené odoad ostatn
elektronického zafizeni - vyuZitelny odpad N- ) dp d nebezetny
vyfazend zafizeni - po vytfidéni nutno znamend odpad nebezpecny
predat opravnéné
P ; 0s0bé provadsjici ?)
Papirovy a lepenkovy obal 150101 0 vykup odpadi nebo POZOR, polytetraflyoretylen
druhotnych ’ (teflon, PTFE) nesmi byt vzhle-
Ostatni vyfazend zafizen - 17 04 07 0 ruhotnych surovin dem k toxicité spalin spalovéan
kovové dilce Cerpadel (bez jinde neZ ve spalovné odpadu
zbytku oleje)
Ostatni vyfazend zafizeni 1602 16 0 Ostatni odpad - 4)Ekologickai likvidace
- nekovové dilce Cerpadel nutno shromazdit a E tohoto  zafizeni e
(napf. z uhliku, karbidu, predat provozovateli zjitena v rAmoi
keramiky) skladky odpadu m— |lektivnho  Systému
RETELA ve smyslu poZadavku
Ostatni vyfazena zafizeni - 1602 16 0 Ostatni odpad - z&kona ¢.185/2001 Sb. 0 odpadech,
pryZové dilce ¢erpadel nutno shromazdit a v platném znéni. Shémd mista
predat k zneSkodnéni | elektroodpadu jsou zvefejnéna na
Dfevény obal 1501 03 0 ve spalovné odpadu internetové strdnce www.retela.cz
Plastovy obal - flie z PE 1501 02 0
Drobné plastové pFedmétyz' 16 02 16 0
Ostatni motorové, prevodové 130208 N Nebezpecny odpad -
a mazaci oleje nutno shromdzdit a
predat k zneSkodnéni
Rozpoustédla a jejich 14 06 01 N k tomu oprdvnéné
smési s konzervaénimi 14 06 02 0S0bé
prostfedky (mimo biologicky 14 06 03
odbouratelné)

Zmény textu, technickych tidaju a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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TECHNICKY LIST VRETENOVEHO CERPADLA

11/4”-EFRU-16-8-GU-04. (-05.; -08.) | "*" ™"

SIGMA
1130 - stator kompletni  4510.1 - krouzek
1200 - téleso Cerpadla  4510.3 - 0" krouzek
1310 - vytlaéné téleso 4510.4 - tésnéni piruby
2180 - spojovaci hiidel ~ 6200 - vzdusnik

kompl. 6544 - zajistovaci kouZek

2189.1 - manZeta 6810 - kolik
2189.2 - krouzek manzety ~ 7000 - spojka
22151 - fezaci kruh 8100 - elektromotor
2215.2 - nuZ 9219 - trubka
2500 - vieteno 9362 - stojan
3340.1 - michadlo
POUZITI

Soustroji je ur€eno k ¢erpani zne€isténych vod s obsahem
dlouhovldknitych ldtek a pevnych Castic zrnitosti max. 5
mm. Neni vhodné pro €erpdni kapalin obsahujicich vic nez
0,5 % oleje!

TECHNICKE UDAJE

konstrukéni provedeni 1 1/4”-EFRU-16-8-GU -04., -05.,-08.

Nézev znatka | jednotka

Pritok zaru¢ovany Q, |.s" 0,65

Dopravni tlak Pgo MPa 0,8

Dopravni vy$ka max. Hinax m 80

Elektromotor 1P-60112-02

Vykon P kW 11

Napéti U V 400

Proud jmenovity | A 35 o o

(jistici) ’ DOPORUCENE NAHRADNI DILY

Kmitoget f Hz 50 zékladni sada roziitena sada
Otacky n min’! 2840 pos.  ndzev kust/2000 hod ~ kust/3500 hod.
Izolace vinuti PVC do 60 C 1130  stator 1 2
Kabel HO7RN-F 4G 1,5 2180  spojovaci hidel 1 2
Stand. délka kabelu m 10 2189.1 manZeta 2 4
Max. ponor soustroji m 30 2189.2 krouZek manZety 2 4
Rozsah pH kapaliny pH 6,5-12 22151 Fezaci kruh - 1
Hustota kapalin 22152 nuz - 1
max. pany kg.m® | 1100 2500  vieteno 1 2

& 45101 krouZek 2 4

E);“t,%? - derp t C 35 4510.3 0" krouzek 2 4
Hmotnost cerpadia 4510.4 tésnéni priruby 2 4
veetng 10 m kabelu G kg 29 6810 kolik 1 2
Rozméry soustroji 327 x 865 mm
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MATERIALOVE PROVEDENI:

. konstrukgni provedeni
Nazev soutdsti pl::;l:e 1 1/4“-EFRU-16-8-GU xxx
-080 -082 -050 -052 -040 -042
téleso cerpadla 1200 Sedd litina Sedd litina Sedd litina Sedd litina $edd litina $edd litina
vytlatné téleso 1310 | temper. litina | temper. litina | temper. litina | temper. litina nerez ocel nerez ocel
vieteno 2500 nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel
spojovaci hridel 2180 nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel
stator (pro zneCisténé 1130 konstr.ocel + ; konstr. ocel + ; konstr. ocel + R
vody bez pfimési oleju) pryZ NR pryz NR pryzNR
stator 1130 B konstr. ocel + : konstr. ocel + R konstr. ocel +
(pro odpadni vody) pryz EPDM pryz EPDM pryZz EPDM
plast motoru 8100 konstr. ocel konstr. ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel
stojan 9362 konstr. ocel konstr. ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel nerez ocel
trubka obtoku 9219 konstr. ocel konstr. ocel konstr. ocel konstr. ocel nerez ocel nerez ocel
Diagram Eerpadla Rozméry soustroji )
Gi1/4
a[l/s] e
1,0 I
0.9 ] Qlpge
0,8
‘ Py [kW]
0,7 o] 2,0
Pilp L
0,6 — %0 15
| 10

0,0 01 02 03 04 05 06 07 08 pgy [MPal

Schéma zapojeni

AUTOMAT. CHOD CERPADLA RIZENY
ELEKTRODOVYM REGULATOREM HLADINY
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Obr. 1a

AUTOMAT. CHOD CERPADLA RIZENY
PLOVAKOVYM SPINACEM HLADINY

3NPE~

L:
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=

, 50Hz, 400V

cco 530
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2
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CERPADLO  PLOVAK MAC3

EFRU

Obr. 1b
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SIGMA 1868 Ordinal number of Declaration: DC 015/A-10
spol.sr. 0.

sioma Original EC DECLARATION OF CONFORMITY
Ptivodni ES PROHLASENI O SHODE

Producer/Vyrobce: SIGMA 1868 spol. s r.o.
ul. Jana Sigmunda 79 ,783 50 Lutin , Czech Republic

Hereby declares that the machinery described below ( assembly )
Timto se prohlasuje, Ze popsané strojni zafizeni ( sestava ):

Product/vyrobek: Submersible sludge pump with motor unit in normal version (environment without
explosion risk) is intended for pumping waste water, faecal and raw sludge and for
grinding of their volume/

Ponorné kalové ¢erpadlo s motorovou jednotkou v normalnim provedeni ( prostiedi
bez nebezpeti vybuchu ) ,urcené k cerpani odpadnich vod, fekalii a surovych kali a
fezani a rozmélnovani jejich obsahu :

EFRU, EFPU, EFDU
Ser. No / Vyrobni ¢islo: xxyyyyyy*

Complies with the provisions of the machinery directive ( MD-2006/42/EC, as amended ) and the regulations transpos-
ing it into national law ( goverment order no. 176/2008 Dig.,as amended )/

Je v souladu s ustanovenim smérnice pro strojni za¥izeni ( MD-2006/42/ES, ve znéni pozdéjSich predpisi ) a

s predpisy ,které ji prevadéji do vnitrostatnich pravnich piedpisii (nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb., ve znéni

pozdéjsich predpisi).

Also complies with the provisions of the following European directives ( into national law )/
Rovnéz je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smérnic ( vnitrostatnich pravnich predpist ):

LVD- 2006/95/ES, as amended ( government order no. 17/2003 Dig., as amended )/

Smérnice 2006/95/ES, ve znéni pozdéjsich predpist ( nafizeni vlady ¢.17/2003 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisi )

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards/
Je v souladu s ustanovenim téchto harmonizovanych technickych norem:

Tech.standard / Date of issue Tech.standard Date of issue
Tech.norma Datum vydani Tech.norma Datum vydani
CSN EN 60 335-2-41,ed.2 4/04 CSN EN 60 335-1,ed.2 5/03
CSN EN 809 7/99

Marked ,,CE* application produce since 2002/. Oznaceni ,,CE* aplikovano na vyrobku v r. 2002

Mr Jaroslav Loutocky was charged with assembly of the technical documents, the address is consistent with the
Producer*s address/
Kompletaci technické dokumentace povéren Ing.Jaroslav Loutocky, adresa shodna s vyrobcem

Place and date of issue: :’h‘._ |
Misto a datum vydani: Lutin, 2009-12-15 BT —_— .!
Name, function T B ¥ i }: 1 \
Jméno, funkce Pavel Majer = & YRy
4 o /] \
Manager Direktor Tk E131] Lu | N
SIGMA 1868 spol. s r.o. # PsC 783 i LUV ML
. T
Slgnaturl/podpls
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SIG:\/IA1868 Ordinal number of Declaration: DC 015/A-10
spol.sr. 0.
siomi Original EC DECLARATION OF CONFORMITY

Pivodni ES PROHLASENI O SHODE

Serial number is given in the Certificate of warranty:
XX cevereerenns End two-digit group of the year of manufacture
YYYYYY ... Ordinal number

* Vyrobni ¢islo je uvedeno na vyrobku a v zdru¢nim listu:

XX i Posledni dvojcisli roku vyroby
YYyyyy ... Pofadové ¢islo
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Pozndmky:
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Pozndmky:
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SIGMA 1868 spol. s r.0.
Jana Sigmunda 79
78350 Lutin
Tel.: +420 585 651 302
Fax: +420 585 651 339
Www.sigmapumpy.com
www.sigma1868.cz




